OK Autrod 309L
OK Autrod 16.53

Altalanos leiras

23Cr12Ni 6tvozésl tomor hegesztbhuzal a hengerelt és
ontott ausztenites korr6zidalld acélok és az Otvozetlen-
illetve gyengén 0Otvozott acélok vegyeskotéseinek
létrehozdsahoz. Ez az Otvdzet alkalmas meég otvozetlen
acélokra parnarétegként torténé felvitelre, atmeneti
rétegként, a korroziéallé réteg ala. A varratfém altalanos
korrézidallésaga j6, de ez a szempont vegyeskotések
esetében amugy is masodlagos. Az OK Autrod 309L

ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphatd.

Védbgaz (MSZ EN 439)

MIG/MAG

V4
ESAB
- 4
Besorolas
EN ISO 14343-A

SFA/AWS A5.9
Werkstoffnummer

G2312L
ER309L
~1.4332

Jovéahagyasok
CE EN 13479

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0,03 0,4 1,5 23,5 12,5
P S
0,01 0,005

Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi

M12, M13
Folyashatar (MPa) 440
Polaritas Szakitészilardsag 600
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 41
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 160
-60°C 130
-110°C 90
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 55 160 12 1.0 4.1 4.0 17.0 15 24
1.0 80 240 15 1.5 6.0 4.0 16.0 15 28
1.2 100 300 18 1.6 7.5 3.0 14.0 15 29

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






